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治具とバイクをこよなく愛する

ライダー社長の日本周遊記 

 編集長より 皆さんこんにちは。「治具技術ニュース」の編集を担当している文山です。 

 「治具技術ニュース」では機械加工の自動化やコストダウンになるような情報を 

国内生産でグローバルな競争力を維持するためには、１つの生

産ラインで多品種少量生産に対応するフレキシブル生産システム

が求められます。フレキシブル生産システムとして代表的な考え方

が「セル生産方式」ですが、多品種段替え治具を採用することで

「ライン生産方式」でもフレキシブル生産システムを実現できます。  

例えば昨今の自動車業界においては、国内生産の工場では 

軽自動車向け３気筒６６０ｃｃエンジンから普通乗用車向け４気筒 

１５００ｃｃエンジンまでを１つの治具で生産を行うのが通常の流れ

になっています。  

国内製造業でグローバルな競争力を備えるために、フレキシブ

ル生産システムは丌可欠です。フレキシブル生産を支える多品種

段替え治具のことなら、私たち東亜精機工業にご相談ください。 

機械加工は様々な意味でエネルギーを消費します。そんな機

械加工も治具次第で省エネができるって知っていましたか？ 

例えばクーラント。自動運転の際に切粉を排出する際に、大量

のクーラントをかけるケースをよく見ます。しかし治具のつくり方次第

によっては使用クーラントの量が減り省エネにつながります。例えば

傾斜をつけて切粉の排出性を上げる工夫は基本中の基本です 

それに治具の剛性が上がることで一発加工を行うことができれば、

加工回数・時間が短縮できることで省エネにつながります。治具も

つくり方次第で省エネになるんですね！ 

 

昨今では自動車部品は軽量化対応のためにアルミが多用され

るようになってきます。アルミは軽量である反面、ワークが傷つきや

すく曲がりやすいという特性があります。 

例えばトレーサビリティ管理に丌可欠な打刻についても、従来の 

いつもお世話になっておりま

す。営業部で部長を務めておりま

す原田育彦です。私どもは日本

の工作機械産業や機械加工業

を支えることになるよう、日々営

業活動にまい進しております｡治

具について、お困りごと等ございま

したら、お気軽にご連絡下さい。

必ずお役立ちいたします｡ 

コストダウンを実現する多品種段替え治具！！ 治 具 で 省 エ ネ が で き る ！ ？ 

ワ ー ク 軽 量 化 対 応 ！ ！ 

東 亜 精 機 工 業 の 社 員 紹 介 ！ ！ 

お伝えしていきたいと思います。またこの「編集長より」の欄では関西のとっておきのスポットに

ついてご紹介していたいと思います。記念すべき第１回目は関西の奥座敷と表現される「有馬

温泉」をご紹介いたします。「有馬温泉」は枕草子の三名泉にも数えられ、江戸時代の温泉番

付では当時の最高位である西大関に格付けされるほど、名実ともに日本を代表する名泉の 

一つになっております。是非一度皆さんもこの有名な有馬温泉に足を運んでみて下さいね。 有名な太閤の湯 

軽自動車の 

エンジンブロック 

乗用車の 

エンジンブロック 

加工に欠かせないクーラント液ですが、 

使用量を少なくすることがポイント 

切粉の排出性が高い治具では 

省エネ効果が期待できる 

営業部 部長 原田 育彦 

また、弊社では治具についての専

門サイトを運営しており、治具の最

新情報をＷｅｂ上で公開していま

す。是非、そちらもご覧下さい。 http://kousakukikai-jigjouhou.com/ 

皆様、いつもありがとうございます。東亜精機工業の社長の十時
と と き

です。 

仕事の傍らバイクで全国を回るのが趣味の私、先日は長野県にある霧

ケ峰に行って来ました。霧ケ峰は国の天然記念物に指定されている湿

原植物群落があるほど自然がとても綺麗で、まるで別世界のようでした。

自然の綺麗な霧ケ峰にある蕎麦屋で食べた鴨ざるはとても美味しかった

ですよ。そこで偶然、蕎麦の世界では知らない人がいない日本一の蕎麦

職人である高橋名人のお弟子さん達のお店を回るスタンプラリーを知り

ました。蕎麦に目がない私としては早速スタンプラリーに参加せねばと 

思 い 、 バ イ ク を 次 の 目 的 地 に 向 け る の で し た ・ ・ ・ 続 く とても美味しかった鴨ざる 

多機能エンジンブロック 

用治具の例 

刻印プレスを使用するのではなく、ワーク

を痛めにくいレーザーマーカーを使用する

ケースが増えてきました。治具においてワ

ークをクランプするのも同様です。アルミ

ワークが対象の場合は基準ピンがワーク

を傷つけないよう工夫します。こうしたこと

も治具づくりのノウハウなんですね。 従来の基準ピン 傷防止基準ピン 

天然記念物の 

霧ケ峰にある 

湿原植物群 

工作機械治具の専門サイト 

長野県 

霧ケ峰 

http://kousakukikai-jigjouhou.com/

